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MANUEL D'UTILISATION DU SYSTEME DE COUTURE AUTOMATIQUE A HAUTE
VITESSE

A\ ATTENTION

1) Veuillez vous assurer d’avoir lu le manuel d'utilisation et les instructions de la
machine a coudre ci-joint avant d'utiliser la machine.

2) Le produit est uniquement destiné aux machines a coudre qui sont dans la plage
spécifiee. Ne I'utilisez pas a d'autres fins.

3) Le produit doit étre débogué ou exploité par le professionnel formé.

4) Le sighe & signifie avertissement de sécurité, I'utilisateur doit en prendre soin
et y obéir strictement. Sinon, cela entrainera des blessures corporelles ou des
dommages a la machine.

5) Le signe & signifie que la sécurité avertit de la haute tension et de I'électro-
nigue. L'utilisateur doit en prendre soin et y obéir strictement. Sinon, cela entrai-
nera des blessures corporelles ou des dommages a la machine.

6) Lors de la connexion de l'alimentation, assurez-vous gu'elle est conforme a la
tension et aux exigences techniques indiguées sur |'étiquette, et que le produit
est connecté a |a terre.

7). C'est un produit électronigue de précision. Veuillez ne pas l'utiliser en cas de
tonnerre ou de tension irréguliere ou de mauvais contact. Cela pourrait endom-
mager la machine.

8) N'actionnez pas les pédales lorsque l'alimentation est connectée.

9) Veuillez vous tenir loin de I'endroit ol se trouvent des ondes électromagné-
tigues a haute fréquence et un émetteur radio lorsque vous utilisez la machine,
sinon cela provoquera une fausse action.

10) L'exigence de température de fonctionnement du produit:

a- Veuillez utiliser la machine a une température comprise entre 5° Cet45°C

b- Veuillez ne pas utiliser la machine a la lumiére directe du soleil ou & l'extérieur

¢- Ne pas faire fonctionner la machine a cété du chauffage (chauffage électrique)

d- Maintenez I'humidité relative du lieu de travail 4 30% ~ 95%

e- Veuillez ne pas faire fonctionner la machine a ¢c6té du gaz combustible ou
de l'explosif

1) L'alimentation doit étre coupée lors des opérations suivantes:

- Machine d'installation

- Quverture du boitier de commande et retrait et insertion de toute fiche du
boitier de commancde

- Quverture de la téte de la machine, changement d'aiguille ou enfilage de l'aiguille

- En cas de probléme, la machine cesse de fonctionner ou n'est pas utilisée
pendant une longue période, en cours de réparation ou de réglage

12) Redémarrage de la machine, l'intervalle doit étre supérieur a8 30 secondes.

13) Il doit étre installé et réparé par un professionnel.

14) Toutes les piéces de rechange a réparer doivent étre fournies par notre société

ou confirmées par notre société avant utilisation.

15) Veuillez ne pas percuter ou heurter des produits et des appareils avec des
objets inappropriés.



1- Installation du produit
1.1 Spécification de produit

Machine & coudre & Tension d'alimen-

Modéle . ; . AC220V/AC1IOV
grande vitesse tation
Freq_uence 50Hz/60Hz Pwssanc&—_:‘ de sortie SEOW
de puissance : maximale

1.2 Spécification de l'interface du connecteur

) Prise moteur

) Prise codeur moteur
) Prise de commutateur de pédale
&) Lumigére LED / Interrupteur Backstitch /
Commutateur d'aiguilles de compensation
~/ induction d'huile

=

' Prise d'électroaimant

6/ Prise de courant

14P prise

1 e

9 1.8. Point dense

sy
ooio)

6P prise 1. Point arriere 3 2.9. Point arriére
) 2. Compenser les aiguille 3.10. Soufflage d'air
4Pprise 1. NC 1 [C] O « 345V . 4.11. Pince / balayage
, Als 2. GND 2 [(EEI0 s 4. Pétrole ; 5.12. Releveur de pied
, ]4 3. +5V B - 5.NC 6.13. Pince / crochet
4. Pédale 6. GND ! 7.14. Couper




2- Introduction fonctionnelle
2.1 Panneau de commande

2.2 Description du bouton de fonctionnement

Une fonction : Bouton Les instructions des mouvements de couture de point noué

i Appu|e@ choisir une fois le virement en ligne droite avant (sections A,

i La sélection B), illustré ¥ sur récran;

i dela ligne de A presse P choisissez & nouveau deux fois le virement en ligne droite

virement en g|| : avant (sections A, B) ¥¥ sur I'écran;

ligne droite B a presse@ une fois de plus, annulez le virement en ligne droite avant.
L'interface de paramétre peut étre utilisée comme touche de montée

i avant

de paramétre.

La sélection

i de la ligne de
virement ar-

riére en ligne
i droite

Presse ¥ chaisir une fois le virement en ligne droite arriere (sections
C, D), illustré 2™ sur I'écran;

Presse 4 choisissez & nouveau deux fois le virement en ligne droite
arrigre (sections C, D) #4¥ sur I'écran;

Presse B une fois de plus, annulez le virement en ligne droite.
L'interface de paramétre peut étre utilisée comme touche de para-
metre bas.

Pince-fil / La

|
: -~ Presse %), montré in sur I'écran, l'aiguille s'arréte en position haute,
position de_ ll' Presse , rien montré sur I'écran, l'arrét de l'aiguille en position basse
i la butée d'ai- ’m
guille (haut / Appui long i, montré ‘m sur I'écran; Appuyez & nouveau longuement
bas) pour annuler, rien ne s'affiche & I"écran.
Sélection Presse M peut choisir la couture gratuite; couture de quantité de

du mode de
i couture

points; couture multi-sections et couture en marche arriére en continu
4.




Une fonction

Bouton

Les instructions des mouvements de couture de point noué

Couture
i gratuite /
i coupe du fil

Presse choisissez la couture gratuite, montrée i sur I'écran, signifie

déja dans la couture libre.

1) La machine coud réguliérement lorsque la pédale est avancée, elle
arréte de coudre lorsque la pédale est de retour en position médiane.

2) La machine termine automatiquement la coupe et le balayage du fil
lorsque la pédale est poussée vers l'arriére.

Appui long choisissez coupe-fil automatique, illustré }g' sur I'écran,
appuyez longuement 4 encore une fois pour annuler, rien montré a I'écran

Démarrage
lent /

i démarrage
automatigue

F’resse: pour démarrage lent, illustré J’f sur I'écran, appuyez sur:.

encore une fois pour annuler, rien montré a I'écran.

1) Lorsque la fonction est activée, lorsque le moteur démarre, la ma-
chine exécute le point de départ lent avant de coudre réguliérement.
Il ne coudra régulierement que lorsqu'il sera & nouveau pressé vers
I'avant aprés s'étre arrété au milieu, a moins que la pédale ne soit
poussée vers l'arrigre puis avancée, le moteur exécutera un démar-
rage lent avant de démarrer.

2) La vitesse du réglage de démarrage lent peut étre ajustée par le
paramétre [6]

3) Le nombre de points du démarrage lent peut étre ajusté par le para-
metre [7]

Appui long ; pour le_ démarrage automatique, montrer @ sur I'écran,

appuyez longuement '£® encore une fois pour annuler, rien montré a

I'écran. Dans la couture de quantité de points, appuyez sur la touche:

a. Lorsque la pédale est avancée, elle exécute le point de réglage dans
les sections E, F ou G, H, 'AUTO s'arréte automatiquement lorsque
tous les points des sections sont terminés.

b. Appuyez ensuite sur la pédale une par une, la machine exécutera le
point de la section suivante jusqu'a ce que la coupe et le balayage du
fil solent terminés.

Releveur de

pied automa-
tique apres la
coupe du fil /
i Releveur de

pied automa-
{ tique a l'arrét
de la couture

XH

vy e . = N

Presse choisissez le releveur de pied automatique aprés la coupe du
. B . g

fil, montrer ¥ sur I'écran. Presse

montré a l'écran

encore une fois pour annuler, rien

P - - B 2 =
Appui long choisissez le releveur de pied automatique & l'arrét de
2 hE A .
la couture, montrez o surl'écran Appui long A encore une fois pour
annuler, rien montreé a I'écran.




Une fonction

Les instructions des mouvements de couture de point noué

Appuyez sur la touche pendant 2 secondes pour entrer dans le modéle

i décroissant

EE;ZZ\;Z’ex— d'exploitation utilisateur. Appgyez sur Iq touche pendant 2 secondes pour
: e entrer dans le modéle d'exploitation utilisateur et continuez & appuyer
i ploitation .\ . . .
i pendant 2 secondes supplémentaires pour entrer le modeéle du technicien
Réglage du nombre de points par incréments des zones A, B, C, D. Le
Réglage de nombre peut étre réglé de O & F. Réglage du nombre de points par in-
Fincrément créments de zones E, F, G, H. Le nombre peut étre réglé de 0 a4 99 Dans
G les parameétres de la zone choisie, la touche a une fonction d'augmen-
métres tation. Dans Paramétres de la zone de réglage, la touche a une fonction
i d'incrémentation. Dans les paramétres de la zone de couture, la touche
a une fonction d'accélération.
En réglant le nombre de points dans les zones A, B, C, D décroissant, le
nombre peut étre réglé de O & F. Réglage du nombre de points dans les
zones E, F, G, H décroissant. Le nombre peut étre réglé de 0 & 99
: Nombre

Dans les paramétres de la zone choisie, la touche a une fonction de
diminution. Dans les parameétres de la zone de réglage, la touche a une
fonction de diminution. Dans les paramétres de la zone de couture, la i
touche a une fonction de réduction de vitesse.

Dans les zones A, B, C, D et les zones E, F, G, H, déplacez-vous vers la

i vers la droite

[un)
Q
=
c
U)| &

Déplacer

i 8 | gauche.

i vers la . . " S .

auche L'interface de paramétres peut étre utilisée comme touche d'augmenta-
E tion des paramétres

P Dans les zones A, B, C, D et les zones E, F, G, H, déplacez-vous vers la
Déplacer

droite. L'interface de paramétre peut étre utilisée comme touche de
paramétre bas.

Nombre de
sélection de
réglage de

point

.

Pour les quatre sections A, B, C, D, le nombre de points peut étre réglé
de O & F (Remarque). Pour les guatre sections E, F, G, H, le nombre de
points peut étre réglé de 0 & 99.

A B C D

4 4 4 4 ... Signifie A=B=C =D = 4 points

;

... Signifie E = 15 point

1 1 5 . Moyenne G =1 section H =15 points

Presse peut choisir de changer les sections supérieures A, B, C, D,
les sections centrales E, F, les sections inférieures G, H et le réglage
du nombre de points et les fenétres s'affichent. Aprés avoir changé le
paramétre, veuillez appuyer sur la touche réserver.




2.3 Régles d'opération clé

1) Réglage de la vitesse: en mode normal, appuyez sur @ entrez dans l'interface
de réglage des paramétres de vitesse. Presse @ encore une fois, augmentez
a 50 a chaque fois. Appui long @ augmentez plus rapidement, attendez 3 se-
condes pour revenir a l'interface principale; En mode normal, appuyez sur
entrez dans l'interface de réglage des paramétres de vitesse. Presse @ a nou-
veau, diminuez a 50 a chaque fois. Appui long @ augmentez plus rapidement,
attendez 3 secondes pour revenir a l'i p;t\erface principale. (Remarque)

2) Réglage des paramétres: appui long ‘\Ef pendant 2 s pour accéder a l'interface

pour choisir le paramétre a

de réglage des parameétres, appuyez sur & ou
modifier. Puis appuyez pour changer les données de parameétres, le nombre
a I'écran clignotera. Presse P ou / pour choisir les données. presse @ ou
pour chanqg::r les données. Et appuyez sur @ . pour enregistrer et appuyer lon-
guement \E' pendant 2 s pour quitter cette interface de paramétrage.

3 (:J]\angement de langue: Appuyez sur “¥ changement de langue: appuyez sur
rt , fera des sons comme «tick tock» «tick tock-tick tock» «tick tock -tick tock-
tick tock», les sons sont les suivants. Pas de voix chinois, anglais:

4) Contréle du volume: appui long , en attendant presse a augmenter le vo-
lume.

5) Le nombre fini Affichage: appui long lire le nombre.

6) Le numéro terminé Réinitialiser: appuyez longuement , et appuyez sur@
pour réinitialiser le numéro.

7) Correction de la position d'arrét de I'aiguille: appui long (

et . en méme_temps.

8) Réinitialiser les paramétres de controle: appui Iong . puis appuyez sur A Le
paramétre de controle sera réinitialisé au réglage d'usine.

9) Réinitialisation du clavier: appui long , puis appuyez sur m' Le travail du cla-
vier sera réinitialisé aux parametres d'usine.

10) Etat actuel: appui Iong Lisez la commande électrique actuelle, le moteur et
d'autres paramétres.

1) Allumer / éteindre le releveur de pied: appuyez sur et i allumer / éteindre
le releveur de pied.

12) Ecran de verrouillage manuel: Appuyez sur , presse en méme temps @ pour
verrouiller I'écran; Dans I'état de I'écran de verrouillage, appuyez longuement
sur @ nettoyer.

13) Réglage de I'heure de I'écran de verrouillage automatique: appui long . dans
I'état actuel, appuyez sur P ou . pour choisir le paramétre «EM», appuyez
sur @ ou pour réviser I'heure de |'écran de verrouillage.

14) Réglage de IaJum|n05|te du rétroéclairage: appui long . dans I'état actuel,
appuyez sur ou \Z/ pour choisir le paramétre «FM», appuyez sur @ ou @
pour régler la IumanS|te.

Remarque;

1. L'interface normale n'a pas de scintillement de données.

2. La signification de A, B, C et D dans la boite de sélection de point: A=10,B=11,C =
12,D=13,E=14,F =15



3- Liste des paramétres de fonction
3.1. A paramétre de fonction liste

ture de quan-

OFF: Aprés avoir exécuté la derniére couture de

Code de : Contenu cor- Réglage -
i A Gamme . Instructlon de contenu et mémo
iparamétre respondant d'usine
e Le réglage de la vitesse la plus élevée de couture
i OO1LH tation la pl - 3500 :
: ':0 a 'lon . p_us 150~5000 de point noué est lié a la machine
; élevée r / min
I'ajustement de
i 002PSL : lacourbe d'ac-i 1-100% 90% Le réglage de la pente de montée du contréleur.
i célération%
H Les options
003.NUD d? p?5|t|on UP/DN DN U’P (a’lguﬂle d'arrét vers le haut) / DN (aiguille
i d'arrét de d'arrét vers le bas)
l'aiguille
i Démarrage
de la vitesse Le réglage de la vitesse de couture en marche
PR de couture 150~2800: 1800 arriére
inverse r / min
; Arrét de la vi-
tesse de cou- Le réglage de l'arrét de la vitesse de couture
QOS5 ture inverse r 150~2800 1800 inverse
/ min
i Vitesse de
0068 couture inver- 150-2800 . 1800 Le réglage de la vitesse de couture en marche
sée en continu - arriére continue
r/ min
; Vitesse de
{0075 cciuture i 150~2800 800 Le réglage de la couture & démarrage lent
i démarrage
lent r / min
MNuméro de
point de ; ] L
0085LS | couture de 099 2 t;;’eg\age du point de la couture & démarrage
: démarrage
lent (point)
Vitesse de
H couture de la a
i . Lat he AUTO du boitier d d f
 009A Gt 300-5000 3000 a touche ‘ u boitier du panneau de com
i mande a le réglage de vitesse sous pression.
H points automa-
tique r / min
Exécution
automatique ON: Aprés avoir exécuté la derniére couture de
de la fonction point de réglage, il arrétera automatique-
d'arrét de la ment la couture arriere. Méme dans tous les
; couture arriére modes de couture, il ne peut pas compenser
010.ACD aprés la cou- OFF/ON ON le point avant d'arréter la couture arriére.

tité de points
(réglage de la
fonction de
point non
compensé)

point de réglage, Il n'arrétera pas automati-
quement la couture arriére. |l doit redémar-
rer et Il peut compenser avant d'arréter la
couture arriére.




i Code de : Contenu cor- Réglage "

i 5 Gamme . Instruction de contenu et mémeo

; paramétre respondant d'usine

: Le temps d'appuyer sur l'interrupteur de la téte

i Fanciion da de couture inverse:

{ OTLRVM PR JUK/BRO JUK JUK:‘ fa(;c?n _JPUKI (méme dans la cputure au point

: - . noué et l'arrét, Il v a aussi des actions)

i nuelle inversée - .
BRO: facon BROTHER (Seulement dans le point
noué il y a des actions).

La sélection A: Appuyez légérement sur la pédale et elle

du mode sport exécutera automatiquement la couture de la

i 0125MS de démarrage A/M A quantité de points.

i de la couture M: Il peut s'arréter et démarrer en contrélant la
arriere pédale.

La sélection

du mode de CON: Apreés avoir terminé la couture en marche
fonctionne- arriere, il peut continuer a coudre la fonc-
013.TYS ment aprés CON/STP: CON tion suivante.

i le démarrage STP: Une fois la couture en marche arriere termi-
de la couture née, elle s'arrétera automatiquement.
inverse

Réglage du numéro de point dense avant de
terminer la couture

Définition du 0: pas de point dense

i 014.5BT nombre de 0~10 2 1- un point

H points dense 2. deux points
10: dix points

Force de

i 015.5BA I'électroaimant 0-~N 7

i de serrage

016.BB Conserver

i Démarrage

{ 017 SEN du réglage Td 2 Régler les temps de va-et-vient de démarrage

i de couture de la couture inverse
inverse

i Démarrage de

la compensa-

P0IBT L decou- | Actions 8 | BT, BT2=0invalide;

i ture inverse ] | avancées: BT1, BT2 =1 - 16 action en avant (1/8, I'unité est

- 1~16 le point),

: Démarrage de | Retard BT1, BT2 = 17 - 31 action de retard (1/8, I'unité est

{olgpTy | lacompensa- 17~31 6 le point);

’ tion de cou-
ture inverse 2

. | 5alsEton A: Appuyez légérement sur la pédale et cela

du mode sport activera automatiquement la couture de

! 020.SME b AM A réglage.

i de l'arrét de la . ) N

H 5 M- Il peut s'arréter et démarrer en contrélant la
couture arriére .

pédale.
021.CS Conserver




du réglage de

Code de : Contenu cor- Réglage "
iparamétre: respondant Gamme d'usine Instruction de contenu et mémeo
022.EBC | Conserver
023.EBD | Conserver
H Arrét du ré- . . o
| 024 EBN IrE:ee dl; :fou— 1ndt 2 Réglez les temps de va-et-vient de l'arrét de la
) furg e ~ couture arriere
Arrét du ré- )
i 025BT3 | glage de cou- i Actions 6 o
i ture inverse 3 i avancees: BT3, BT4 = 0 invalide;
; = - 1~8 BT3, BT4 =1-16 action a venir;
Arrét dure- Retard BT3, BT4 = 17 - 31 action de retard;
026.BT4 : glage de cou- 9.15 8
H ture arriére 4
027CT ; Conserver
028.PNS Conserver
029.Ds Conserver
i Interrupteur 0: arrét de la fonction d'alarme en cas de
, mangue d'huile moteur.
030 BCC d_alarmgﬁe_‘ O~1 ! 1: Quverture de la fonction d'alarme d'huile
: niveau d'huile moteur
031SMB : Conserver
032.BAR | Conserver

g::'r"; 3?:<:St?é)n Angle d'action de I'électroaimant pour point
degi'électroai— dense (le point de départ de l'aiguille est I'angle
i 033.BRC mant bour un 0~359 0 de couture de I'électroaimant). Plus I'angle est
i it zense petit, plus le temps d'action de I'électroaimant

p est précoce.
i avant la coupe
034 PZ0O | Conserver
i Compensation
de couture en )
O35BTS © arche arrisrei Actions o ) )
i continue 5 avancees: BT5, BTG = O invalide;

- 1~16 BT5, BT6 =1~ 16 action & venir;

; Compensation: Retard BT5, BT6 = 17 - 31 action de retard,
| 036.8T6 de couture.t‘:_-n 17-31 6
i marche arriere

continue 6

, A Appuyez légérement sur la pédale et elle

éi Srsfé!:é‘gnort exécutera automatiquement la couture de
{ 037.SMP P A/M M réglage.

la couture

M: Il peut s'arréter et démarrer en controlant la

pédale

10




a démarrage
lent

démarrage lent.

i Code de : Contenu cor- Réglage "
i 5 Gamme . Instruction de contenu et mémeo
; paramétre respondant d'usine
038 FM Conserver
. O11.RVM est valide dans le mode BRO;
La fonction . ..
OFF: Le bouton de couture arriére ne peut pas
H de point de : e -
CorBeRaStEn &tre considéré comme la fonction du point
P 039PS P 04 0] de compensation;
i de la touche -, N
H ON: Le bouton de couture arrigre peut étre
de couture e i
: considéré comme la fonction du point de
arriére :
compensation;
0 ne pas avoir I'action de balayer la lighe et de
saisir la ligne
. Réglage de la 1 Avqw Ir action de bal«_ayer !a ligne et ne pas
i avoir I'action de saisir la ligne
i fonction de e
1 040. : 2 ne pas avoir l'action de la ligne de balayage
H sortie de ligne 0~6 3 i o .
i WON et 'action de la saisie de la ligne (lorsque la
i de balayage / . ' 2
H rise de ligne machine démarre, I'angle est sous le contréle
& 9 de O71.W1, 072.W2)
3 Avoir l'action de la ligne de balayage et de la
ligne de saisie.
0O: Le mode des statistiques numériques, il aug-
: mente en fonction de la quantité de traite-
Statistiques .
i d'unité / Le ment; ne pas
; O- Le mode des statistiques numériques, il dé-
gatii réglage du 0/1/10/100 2 croit en fonction de la quantité de traitement
H compte de P 3 :
ssultat 1- La diminution du nombre cardinal 1
resulta 10- Le nombre cardinal 10 diminue
100- Le nombre cardinal 1 00 diminue
Lorsqu'il s'ar-
réte pendant
042 PSM :jo(i:r?tu;iféa:t OFF/ON ON OFF: Cela sign@ﬁe annuler la fonction de I'éléva-
H : . teur de pied.
sélectionnez la
sortie du pied-
de-biche.
Lorsque la dé-
coupe s'arréte, : . . i e
| 043.FTM : sélectionnez la; OFF/ON ON OFF: Cela 3|gn!f|e annuler la fonction de I'éléva
i , teur de pied.
: sortie du pled-
de-biche.
Lorsque la dé-
H coupe s'arréte, , A . .
i : Regl lon | tre O41.PBS, il affich
i 044 PN sélectionnez lai 0~9999 0 €9 agta se s paramel o e ks
i . le numéro fini ou le numéro de la ligne du bas
sortie du pled-
de-biche.
; La sélection ;
045.5S5 de la couture OFF/ON OFF FF: Cela signifie éliminer la fonction de couture a




3.2 B liste des paramétres de fonction

Code de : Contenu cor- Réglage ,

i N Gamme Instructlon de contenu et mémo

iparametre: respondant d'usine

i Le réglage

H du sens de CCW: sens antihoraire

£e6DIR marche du RUlsl =y CW: dans le sens des aiguilles d'une montre

moteur

L'ensemble de style de la machine a coudre

i Moins de 80, c'est la couture au point noué.

e siyiede 9: La couture de point noué spécial a un point

i 047 MAC : la machine a 0~256 6 R - .

i P a demarrage_ lent. En situation de Idemarrage
lent, le premier point de couture libre est
toujours lent

O H est une machine synchrone et compatible
avec HOHSING

1- B est une machine synchrone modifiée.
Position haute de l'aiguille, position basse de
I'aiguille, ligne de signal d'auto-vérification

7 Le réglage 2:Dest unermachine ;ynchrone avec un entrai-

de style de nement dnfect [_)BQ mstal.lé une ligne de _S\gnal

048 SYM la machine 0~3 3 d'auto-vérification électrique sans machine

H Shchione synchrone. Fos_\tlon haute de I’a\g_uwlle, position
basse de l'aiguille et codage du signal.

3 S est une machine synchrone, il n'a qu'un
signal zéro, une position d'aiguille haute et
une position d'aiguille basse gui nécessitent
076.DRU et 078 URU pour définir 'angle de
position de l'aiguille.

La taille de la La taille de la poulie avant est définie avec le

049.5PD poulie de téte 30~200 35 code du modéle de téte

i La taille de la . ;

La taille de la poulie avant est définie avec le

St s :;Zglre 2 S50 18 code du modeéle de téte.




Code‘de sacmERny Gamme R?glage Instructlon de contenu et mémo
; paramétre correspondant d'usine
: 1: la fonction d'auto-test de mise sous tension
Que la fonc- callume
tion d'au- 0: la fonction d'auto-test de mise sous tension
to-test de mise; Sateint
zgisatci?:éznou Le réglage de la fonction étendue: juger de
051.CHK non. (le signal 0-~10 1 I'heure par machine verrouillée.
i de Ié édaE:e 0 signifie 10 secondes
détec?\on de: 1 signifie 2 secondes.
i 2 signifie 3 secondes.
mise hors
rension) 9 signifie 10 secondes.
I;gl;itfzsgec:: 5% de la vitesse de la pédale réagissent & la
T vitesse la plus lente, 400% de la vitesse de la
i 052.PA rpéa it aux 50~400% 70% pédale réagissent a la vitesse la plus rapide de
i . g la pédale, selon la compétence de l'opérateur a
réglages de régler
sensibilité. HIEr
Pied-de-biche
en arriére d'un
demi-pas en
cours de cou- 502000 Si vous installez I'élévateur de pied, veuillez en
i O53FT ture (pied-de- - 100 fonction de la flexibilité de la pédale de la ma-
i biche légére- ms chine & coudre pour définir les paramétres.
ment en arriére)
pour confirmer
I'heure
Lorsque le
moteur s'arréte, ON: Lorsque le moteur s'arréte, le frein peut
; 054.BK le frein peut se | OFF/ON OFF bloquer la téte.
i verrouiller auto- OFF: aucun effet.
matiquement.
Lorsque UTD
est activé,
cela signifie le .
055.TOT | temps limite 1-800Mrs 8 hzljreen;fs le plus long est de 33 jours (800
H de fonction-
nement du
moteur.
Lorsque UTD
eitifg‘:(,—:‘?:zlri SIS_ Lors du test de fonctionnement automati-
;: 056.TM1 29 fonction—p 1~60s 2 quemnent, cela signifie les heures de travail de
i couture libre.
nement du
moteur.
i tg{zﬂf%ﬁTD Lors du test de fonctionnement automatique-
o ment, chaque intervalle de temps.
RR7IHS f:r‘: Sslgc?laffgf 1~B0s o Code supérieur a 50, fonction d'élévation du
b pied illustrée
du moteur
i La fonction de Lorsque le paramétre est activé, le test de fone-
058.UTD test de fonc- OFF/ON OFF tionnement automatique démarre et s'exécute

tionnement
automatique

en fonction de la boite de configuration de
couture de point choisie a définir.
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i Code de ! Contenu cor- Réglage "
i A Gamme Instruction de contenu et mémo
iparamétre: respondant d'usine
: £ Le réglage de la vitesse du stationnement de
H Le réglage de . i
it s COl:IDe, la vitesse est trop faible ce qui peut en-
059.T - 120~400 300 trainer une coupe anormale. La vitesse est trop
i - . élevée, ce qui peut conduire & un contréle de
rét r / min i
position instable.
Vitesse lente r Le réglage de la vitesse de fonctionnement
QeoL / min 120~400 ¢ 200 4 cment
le temps de
i sortie initial
complet du Lorsque le pied-de-biche et la couture arriére
DEEEE pied-de-biche, 0~990 = commencent, I'heure de la sortie compléte.
couture arriére
/ ms
Le signal de
cycle du pied- Lorsque le pied-de-biche et la couture inversée
062.FC de-biche et 10~90 320 fonctionnent, la puissance de sortie périodique-
; de la couture ment pour éviter que le pied-de-biche ne chauffe
inverse /%
Retardez le
démarrage du
moteur pour Lorsque vous avancez, retardez le démarrage de
i 063.FD protéger le 0~990 150 la machine pour correspondre a la confirmation
i temps de pose du pied-de-biche.
du pied-de-
hiche
Pédale de- ON: Avec la pédale demi-pas, elle n'a pas la sortie
mi-pas pour de la pédale de levage et de la coupe directe.
{ 064.HHC i annuler la OFF/ON OFF OFF: Lors d'un demi-pas, il a la sortie de la
i fonction du pédale de levage et ne coupe pas (coupe
pied-de-biche uniquement la pédale a plein pas)
i Forme de O: lorsque le signal d'entrée de I'interrupteur de
signal d'in- sécurité, il doit rester ouvert;
OGS terrupteur de 0/2 o 2 lorsque le signal d'entrée de l'interrupteur de
sécurité sécurité, il doit rester normalement fermé.
0: conserver
1: conserver
Rognage du 2: Positionnement inférieur coupé au mode de
{ 066 LTM | mode série 0/1/2/3 2 coupe de positionnement vers le haut (mode
: chronologique de coupe de couture de point noug)
3 mode de coupe de couture interlock (I'arrét
de coupe)
L'angle de
perte du fil Depuis le haut de la position de l'aiguille, retar-
de saisie (la dez quelques angles de temps pour desserrer ;
067.1 position de 0~990 no I'électroaimant du fil de préhension. Si le réglage

l'aiguille vers
le haut est de
0

10, cela signifie que la position haute de 10 ©
desserre I"électroaimant
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i Code de Contenu Rénlage? .
: . i Gamme | ; Instruction de contenu et méme
paramétre; correspondant : d'usine :
: Capture de i L'angle de I'expérience de travail d'un élec-
I'angle continu de§ troaimant de capture de fil. (Angle mécanique).
068.T2 I'action du fil ma-i 0~990 240 C'est-a-dire passer de l'angle T1a l'angle (T1+
; gnétique (angle i T2), ou
mécanicue) (067.T1 + 068.T2) doit &tre environ 076.DRU
i Le réglage de i
la vitesse du Le réglage de la vitesse de la coupe a mi-che-
e stationnement & 5150'“1000 =5 i min sans stationnement.
mi-chemin H :
Aprés avoir cou- i
i pé le stationne- i O: 1l n'est pas nécessaire de soulever l'aiguille en
ment, le réglage ! i arrigre.
i O70.NC ) PO~ 0 : L .
i de l'angle de l'ai- : 0~280 i 1-280 l'angle de l'aiguille de levage inverse, 4
guille de levage représente un degré.
! inverse :
i Mode
i ba-
i layage ; H
Délai avant ba- L'intervalle de temps de balayage aprés avoir
Lkl layage / ms 0~980 o ! trouvé la position haute
Temps de ba-
072 W2 N 0~9990 50 Temps de balayage
i Mode de saisie de ligne
071wl Conserver
: L'angle derela- L'aiguille vers le bas, retardez quelques angles
i chement du fil de i de temps pour desserrer I'électroaimant du fil
072 W2 saisie (la position 0~360 50 i de préhension. Si le réglage 10, cela signifie que
i de l'aiguille vers le! la position basse de 10 ° desserre I'électroai-
basestde 0 %) mant.
Temps de retard " . . .
O073.WE | avant le pied—de—é 0990 20 Ligée;v?gslc;eb;el;ﬂgs: entrée dans la levée de
i biche / ms i P P yag
alarrét de la
i couture, temps
/ s d'entretien ¢ Temps d'entretien automatique de la montée du
O74FHT | 4e la montée Lo 30 i pied-de-hiche
automatique du
pied-de-biche
H Modifiez légérement la position angulaire de la
i : butée d'aiguille supérieure (le numero cen-
: Ly dlagade iy tral est 40): Cela soulvera la butée d'aiguill
| 075.UEG | position d'arrét 5.250 60 ‘ra' es : Cela soulévera la butée d'aiguille
i R / i a l'avance lorsque le nombre diminue. Cela
i de l'aiguille haute! i a )
; retardera l'arrét de l'aiguille lorsque le nombre
augmentera.
A partir de la ‘
tion d'aiguille
, Poston Camte [048 SYM] réglé & 3- 00, a partir de Iaiguille
; basse, la rotation vers le bas atteint 'angle inverse de l'aiguille
i 076.DRU : inverse atteint 1~360 165 ang 3 9
H . vers le haut pour définir la position virtuelle de
i I'angle de la e
3 ST i 'aiguille vers le bas.
position d'aiguille; :
haute :




i Code de Contenu : Réglage .

i 5 Gamme | Instruction de contenu et mémeo

; paramétre correspondant d'usine

Aprés la mise sous ON: aprés la mise sous tension, trouvez auto-

077 ANU tension, .trouvez OFF/ON ON rnatlc}uement le signal de positionnement

é automatiquement a arréter

H la position OFF: aucun effet

i A partir de la

078 position haute [048.SYM] mis 3: Q0, de zéro atteint & 'angle

. de l'aiguille, la 1~360 0 inverse des positions d'aiguille vers le haut dé-

: URU e _ - e .

i rotation inverse finir une position d'aiguille vers le bas virtuelle
atteint I'angle nul :

Le code d'erreur

079.ERR i du dernier pro- 0~999 (0] 0O- Pas de probléme

i bleme

4- Code d'erreur et moyen de résoudre

Code " .
d'erreur Contenu du code Le probléme possible La fagcon de résoucdre
1. Le circuit de la pédale a un pro- 1. Desserrez la pédale et re-
L'auto-test des bléme, ou la pédale a été en marche: venez en position neutre.
i 1 ERR—0O0 : signaux d'entrée avant, en marche arriére et ne peut i 2. Vérifier si la ligne de si-
est erroné pas revenir a la position neutre. gnal de l'insert de pédale
2. Signal de l'interrupteur de sécurité ou non.
1. La machine synchrone est anormale
L& rslordd et ne peut pas trouver la position
¢ 1 ERR—O1 | signal de la téte N . P
ect anormal haute de l'aiguille;
2. L'aimant du capteur est éteint.
PWROFFE! Eteindre 1 Le fu5|b!e 30v est mcorref:t. thgnez et vérifiez chaque
P 2. Le systéme est hors tension. fusible et rallumez
g Le fonctionne- 1. La machine synchrone est anormale
ment de la téte et ne peut pas trouver la iti . . .
i P ,p i RESIGH Veérifiez si la quantité
i est anormal. haute de l'aiguille; P N
fwi ERR—03 o - d'huile est a la valeur
igi / Interrupteur 2. L'aimant du capteur est éteint. hormale
E d'alarme de 3. Le niveau d'huile est inférieur & la i
==-' niveau d'huile normale.
]
PE Surintensité, 1. Le module d'alimentation du mo-
Wi ERR—04 surtension, teur est incorrect;
sous-tension 2. Interrompez immédiatement.
; . . i1 La résistance de freinage est incor-
; La tension conti- - o :
i X recte ou le fusible de freinage est Fermez l'alimentation du
i ERR—O05 : nue dépasse la : . .
; casse. systeme et vérifiez
tension . -
2_Interrompez immédiatement.
1 L'électroaimant est surchargé ou
La puissance du N - .
= court-circuit; Fermez l'alimentation du
ERR—O06 : solénoide est - - . . P
. i 2. Le circuit de conduite est erronég; systéme et vérifiez
surintensite : o
3. Interrompez immédiatement.
) . Fermez l'alimentation du
; 1. La machine est bloquée; : e
; 2. Le systéme de ligne de coupe est e R e
: ERR—07 : Bloquer T Y E P ractéristiques meécaniques
; incorrect; :
i . de la machine a coudre
3. Le signal du codeur est anormal.
sont normales ou non.
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Aprés avoir rencontré un probléme, tout d'abord, couper l'alimentation du systéme, puis
vérifier si le systéme de contréle est connecté a la terre ou non. Aprés 30 secondes,
renouvelez pour démarrer I'alimentation et vérifiez si I'alimentation fonctionne ou non.
Si cela ne fonctionne toujours pas, veuillez réessayer. Si le probléme persiste, veuillez
contacter le fournisseur.

5- Tableau de comparaison pour I'affichage du script sur le boitier
de commande avec le humérique réel

La partie de style numérique:

Nombre réel 0

i
L
£
...‘Ln
-
18
0

Afficher le numéro l:l

La partie de style anglais:

Alphabet réel A|l B |C D E F| G| H | J
Afficher raipnabet| | 1y E o E|L v || i3
Alphabet réel K L M N P Q R S T
afficher raihavet| = | 1| A | | 5 | P | O - 5 r
Alphabet réel U wl x| vl =z
Afficher raiohabet| 18| | ML ]| P E
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